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Este documento consta de los comentarios y recomendaciones de la Secretaria del Fondo
sobre las Sguientes propuestas de proyectos:

Espuma

Conversion del uso de CFC a biéxido de carbono liquido en la
fabricacion de espumaflexible en la empresa de espumas Abre Baspar
Eliminacion de SAO en la fabricacion de espuma flexible en planchas
mediante el uso de tecnologia de espumacion con CO2 liquido en Esfanj
Shirvan Co.

Conversion de CFC-11 a una tecnologia con pentano en la fabricacion de
espuma de poliuretano de revestimiento integra en e Grupo Jahad
Tahghihat

Conversion de CFC-11 a una tecnologia completamente a base de agua
en la fabricacion de espuma moldeada de poliuretano flexible en Nikou
Esfandj

Conversion de CFC-11 a una tecnologia completamente a base de agua
en la fabricaciéon de espumamol deada de poliuretano fle xible en

Phira Khodro

Conversion de CFC-11 a una tecnologia completamente a base de agua
en la fabricacion de espuma moldeada de poliuretano flexible en Sanayeh
Dashboard Iran

Conversion de CFC-11 a n-pentano en la producciéon de tableros de
espuma rigida en Y akhchavan Co.

Alemania

ONUDI

Alemania

Alemania

Alemania

Alemania

ONUDI
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HOJA DE EVALUACION DEL PROYECTO

IRAN
SECTOR: Espuma Uso de SAO en el sector (2001):  1.515,10 toneladas PAO
Umbrales de costo-€ficacia en € subsector: Flexible $EUA 6,23/kg
Piel derevestimiento integral $EUA 16,86/kg
Rigida $EUA 7,83/kg
Titulos de los proyectos
a) Conversiondel uso de CFC abidxido de carbono liquido en la fabricacion de espumaflexible en la empresa de espumas Abre Baspar
b) Eliminacion de SAO en la fabricacion de espumaflexible en planchas mediante el uso de tecnol ogia de espumacién con CO2 liquido en Esfanj Shirvan Co.
c) Conversion de CFC-11 a una tecnologia con pentano en la fabricacion de espumade poliuretano de revestimiento integral en el Grupo Jahad Tahghihat
d) Conversonde CFC-11 a una tecnologia completamente a base de agua en la fabricacion de espuma moldeada de poliuretano flexible en Nikou Esfandj
€) Conversion de CFC-11 a una tecnol ogia completamente a base de agua en la fabricacién de espuma mol deada de poliuretano flexible en PhiraKhodro
f) Conversién de CFC-11 a una tecnologia completamente a base de agua en la fabricaci6n de espuma moldeada de poliuretano flexible en Sanayeh Dashboard Iran
g) Conversonde CFC-11 a n-pentano en la produccién de tableros de espumarigidaen Y akhchavan Co.
Datos del proyecto Espuma flexible | Espuma flexible Revestimiento integral Rigida
en planchas en planchas
Abre Baspar Esfanj Shirvan Jahad Nikou Esfand] Phira Khodro Sanayeh Y akhchavan
Dashboard
Consumo de |la empresa (tonel adas PAO) 91,13 73,58
Impacto del proyecto (toneladas PAO) 77,00 91,13 23,00 18,.60 20,20 22,00 73,58
Duracion del proyecto (meses) 16 18 18 18 18 18 30
Montoinicial solicitado ($EUA) 470.616 522.112 367.222 261.880 259.928 292.976 568.116
Costo final del proyecto (SEUA):
Costo de capital adicional &) 550.000 600.000 366.000 140.000 130.000 136.000 478.150
Gastos imprevistos b) 55.000 47.500 36.600 14.000 13.000 13.600 46.015
Costos de explotacion adicionalesc) -134.384 -125.388 1.222 107.880 116.928 143.376 7.673
Costo total del proyecto (a+b+c) 470.616 522.112 403.822 261.880 259,928 292.976 531.838
Propiedad local (%) 100%, 100%, 100% 100%, 100%, 100%, 100%,
Componente de exportacion (%) 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Monto salicitado ($EUA) 470.616 367.222 261.880 259,928 292.976 531.838
Costo-€ficacia (SEUA/kg.) 6,09 573 15,97 14,08 12.87 13,32 7,23
¢La contraparte confirmd la financiaci 6n? Si Si
Organismo nacional de coordinacion Centrode Departamento del Oficina Nacional del Ozono Departamento
Proteccion dela | Medio Ambiente del Medio
Capa de Ozono Ambiente
Organismo de gjecucion Alemania ONUDI Alemania ONUDI
Recomendaciones de la Secretaria
Monto recomendado (SEUA) 335.249 228.310
Impacto del proyecto (toneladas PAO) 23,00 18,60
Costo-€ficacia (SEUA/KQ) 14,58 12,27
Gastos de apoyo del organismo de gjecucion 43.582 29.680
($EUA)
Costo total parael Fondo Multilateral ($EUA) 378.831 257.990
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DESCRIPCION DEL PROYECTO

Antecedentes del sector*

- Ultimo consumo total disponible de SAO (2001) 5.890,78 toneladas PAO
- Consumo bésico de sustancias del Anexo A Grupo | (CFC) 4.571,70 toneladas PAO
- Consumo de sustancias del Anexo A Grupo | paradl afo 2001 4.204,75 toneladas PAO
- Consumo bésico de CFC en € sector de espumas 2.400,00 toneladas PAO
- Consumo de CFC en € sector de espumas en 2001 1.515,10 toneladas PAO

- Fondos aprobados para proyectos de inversion en el sector de $EUA 8577 666
espumas a final de marzo de 2002

- Cantidad de CFC aprobada para eliminarse en los proyectos de 2.187,90 toneladas PAO
inversion del sector de espumas d finad de marzo de 2002

- Cantidad de CFC eliminada en los proyectos de inversion aprobados  1.200,00 toneladas PAO
del sector de espumas a final de marzo de 2002 (incluida la
eliminacién de CFC en proyectos de inversion cuya conclusion no ha
sido informada)

- Cantidad de CFC en proyectos de inversion aprobados en curso del 987,90 toneladas PAO
sector de espumas d find de marzo de 2002

- Cantidad de CFC que resta eliminar en € sector de espumas a final 527,20 toneladas PAO
de marzo de 2002

- Cantidad de CFC que se eliminara en los proyectos de inversion que 325,51 toneladas PAO
se estén presentando en la 372 Reunion del Comité Ejecutivo (julio
2002)

- Cantidad de CFC que resta eliminar en € sector de espumas a final 201,69 toneladas PAO
de 2001

* Basado en los datos presentados a la Secretaria del Fondo por € Gobierno de la Replblica Isldmica de Iran € 26 de
mayo de 2002

1 El dltimo dato sobre el consumo de SAO en €l sector de espumas que dio a conocer la
Republica Idamica de Irén para € afio 2001 fue 1.515,10 toneladas PAO. Los proyectos de
espumas que se estén presentando para su consideracion en la Trigésima séptima Reunion para
Irn  representan 325,51toneladas PAO. Su aprobacion generard un tota de
1.313,41 toneladas PAO que han sido financiadas pero que aln no se gjecutan. Sobre la base del
consumo del sector para € afio 2001 de 1.515,10 toneladas PAO, e consumo restante del sector
sin financiamiento seria 201,69 toneladas PAO.

Espuma flexible en planchas

Abre Baspar v Esfanj Shirvan

2. En e afio 2001, Abre Baspar y Esfanj Shirvan consumieron 77 toneladas y 91,13
tondladas de CFC-11, respectivamente, en la produccion de espuma en planchas para
aplicaciones en colchones y muebles. Abre Baspar opera una maguina de espuma tipo Maxfoam
fabricada localmente, en tanto que Esfanj Shirvan opera una maquina PLA-MA 1975. Las
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compahias convertirdn su produccion a uso de una tecnologia de biéxido de carbono liquido. El
total del costo adicional de capital de Abre Baspar, incluido e 10% para gastos imprevistos,
asciende a $EUA 605.000, comprendidos $EUA 470.000 para el sistema de bidxido de carbono
liquido con instalaciones auxiliares y $EUA 80.000 para pruebas, capacitacion y apoyo técnico.
El total del costo adiciona de capital para la conversion de Esfanj Shirvan, incluido € 10% para
gastos imprevistos, asciende a SEUA 647.500, lo cual comprende $EUA 330.000 para €l sistema
de biéxido de carbono liquido, $EUA 225.000 para otras instalaciones auxiliares, y EUA 45.000
para pruebas, transferencia de tecnologia y capacitacion. Los ahorros adicionales de explotacion
de $EUA 134.384 y $EUA.125 388 se redizan en los proyectos de Abre Baspar y Esfan]
Shirvan, respectivamente. Los costos del proyecto que se solicitaron para los proyectos de Abre
Baspar y Esfanj Shirvan son $EUA 470.616 y $EUA 522.112, respectivamente. Se espera que €l
proyecto de Abre Baspar quede concluido en un afio y cuatro meses, si bien el proyecto de Esfanj
Shrivan se concluiraen un afio y seis meses.

Espuma derevestimiento integral

3. El Gobierno de Alemania esta presentando para cooperacion bilateral con el Gobierno de
la Republica Idamica de Irédn proyectos para cuatro empresas en € subsector de espuma de
revestimiento integral (Jahad Tahghighat, Nikou Esfandj, Phira Khodro, Sanayeh Dashboard).
Las cuatro empresas han informado que en su produccién de espuma usan poliol premezclado de
importacion.

Jahad Tahghighat

4. Jahad Tahghighat consumié 23 toneladas PAO de CFC-11 en 2001. La empresa fabrica
partes para automéviles como viseras antidesumbrantes, apoyabrazos, volantes, tableros de
control para fabricantes de automoviles que comprenden a Daewoo, Kia, Land Rover, Nissan y
Renault. Actuamente, la compafia opera dos surtidores de baja presién instalados en 1990 y
1991. La empresa eliminara el uso de CFC-11 al convertir la produccion de volantes a pentano y
la de los otros productos a una tecnologia de espumacién acuosa. El total del costo adicional de
capital del proyecto es de SEUA 325.249, que cubre la sustitucion de un surtidor de baja presion
por un surtidor de alta presion pentanizado, una unidad de premezclado, y € costo de medidas de
prevencion de incendios, asi como la retroadaptacion de otros surtidores de baja presion, un
sistema de calentamiento de molde, mejoramiento del molde, pruebas, asistencia técnica y
capacitacion. Se solicita un costo adicional de explotacion de $EUA 43.249. Se espera que €
proyecto se concluirden 18 meses.

Nikou Esfand

5. Nikou Esfandj, establecida en 1991, produce cojines de espuma con relleno de carbonato
de calcio de muy baja densidad (8-15 kg/m®) para asientos delanteros y traseros de automoéviles,
asientos para hicicletas y aplicaciones en muebles. La compafia usa una méguina de espuma de
alta presion Hennecke que funciona parcialmente debido a su edad y también, no es apropiada
para uso de rellenadoras. La compafiia tiene una segunda maguina rusa de bagja preson. Se
informd que Nikou usa moldes de hojas de acero platinado muy finas (unos 0.8 mm de espesor).
La compafia consumié 18,60 toneladas PAO de CFC-11 en 2001. Convertira sus operaciones a
una produccion de espuma moldeada por curado en frio. Los costos adicionales de capital
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comprenden €l costo de la retroadaptacion de dos surtidores ($EUA 40.000), el megjoramiento del
molde ($EUA 70.000), el sistema de calentamiento de molde ($EUA 10.000), pruebas
($EUA 6.000), asistencia técnica y capacitacion (SEUA 8.000). Se solicita un costo adicional de
explotacion de $EUA 80.910.

Tableros de control de PhiraKhodro, Sanayeh Dashboards

6. Phira Khodro se establecié en 1991. Esta empresa produce espuma semirrigida para
componentes de absorcion de energia para automéviles, en tanto que Sanayeh, establecida en
1992, produce tableros de control, cubierta para la guantera 'y alfombras de absorcion acistica,
también para la industria automotriz. Phira Khodro usa dos méguinas de baja presion fabricadas
localmente, en tanto que Sanayeh usa dos surtidores Cannon, uno de ata presion y uno de baja
presion, asi como un surtidor de baja presion fabricado localmente. Phira Khodro usa moldes de
relleno epdxico con soporte de estructura de aluminio, en tanto que Sanayeh utiliza una mezcla
de moldes epoxicos y de aluminio. Phira Khodro y Sanayeh consumieron 20,2 toneladas PAO y
22 toneladas PAO, respectivamente, en 2001. El costo de capital de la conversion de los dos
proyectos incluye la retroadaptacion de los surtidores de bagja presion a $EUA 20.000 por
surtidor, un sistema de calentamiento de molde ($EUA 20.000 para Phira Khodro y
$EUA 12.000 para Sanayeh), pruebas ($EUA 8.000 para Phira Khodro y $EUA 9.000 para
Sanayeh) y asistencia técnica y capacitacion (JEUA 10.000 para cada una). Se solicitan costos
adicionales de explotacion de $EUA 87.696 y $EUA 107.532 para Phira Khodro y Sanayeh
respectivamente.

Espumarigida
Y akhchavan

7. Y akhchavan Co., establecida en 1981, fabrica tableros de espuma de poliuretano rigido
para aplicaciones industriales, como aislamiento acUstico y térmico, edificios residencides y
oficinas, cabinas mdviles, etc. Se informé que la compafiia consumié 73,58 toneladas PAO de
CFC en 2000 para la produccion de 126.000 m? de tableros con 8-12 cm de espesor. La empresa
opera un surtidor Viking de baja presion y otro de baja presion fabricado locamente, los dos
instalados en 1984. La compariia usa CFC-11, que se premezcla internamente con poliol usando

una premezcladora de 1.000 ¢ fabricada localmente. La empresa convertira la produccién a uso
de n-pentano como agente espumante auxiliar. El costo de conversion incluye € tanque de
almacenamiento de n-pentano y las instalaciones auxiliares ($EUA 33.000), el costo del cambio
de los dos surtidores de baja presion ($EUA 160.000) con una deduccion de SEUA 20.000 por
vejez del equipo, una unidad de premezclado ($EUA 60.000), ventilacion, detectores de gases 'y
un sistema de proteccion contra incendios, incluida la inspeccion y certificacion de seguridad
independiente por un total de $EUA 175.000, puesta en servicio y pruebas ($EUA 17.000) y
entrega, flete y seguro por $EUA 22.150. Se solicita un costo adicional de explotacion de
$EUA 7.673.



UNEP/OzL.Pro/ExConmv/37/41

COMENTARIOSY RECOMENDACIONESDE LA SECRETARIA

COMENTARIOS
Espuma flexible en planchas

8. En vista del estudio en curso destinado a reexaminar la tecnologia y las directrices para
biéxido de carbono liquido, y en ausencia de nuevas pautas, la Secretaria y los organismos de
gjecucion acordaron revisar los dos proyectos de bidxido de carbono liquido contra los
antecedentes de los costos actuales de las partidas de capital que se han proporcionado en las
cotizaciones de empresas de proyectos de bidxido de carbono que estan en gjecucién en Iran y,
seglin se requiera, haciendo la comparacién con otras cotizaciones de empresas de proveedores
competidores y de modo que se garantice que €l equipo principal y otras partidas importantes de
costos en los dos proyectos fueron consistentes unos con otros. También, se convino en que €
desembolso de cualquier cantidad aprobada para los dos proyectos debe depender de la
consideracion final del Comité Ejecutivo del informe del estudio para reexaminar las directrices
de bioxido de carbonoliquido.

0. Los documentos requeridos que recibio la Secretaria cerca del tiempo de remision de la
documentacion estan en revision. Por consiguiente, la Secretaria y 10s organismos de gecucion y
bilaterales (ONUDI y la Sociedad Alemana de Cooperacion Técnica) alin estén discutiendo los
costos de los proyectos. El resultado de estas discusiones seré dado a conocer al Subcomité de
Examen de Proyectos.

Espuma derevestimiento integral

10. La Secretariay la Sociedad Alemana de Cooperacién Técnica han discutido y convenido
en dos de los proyectos en este subsector, a saber, los proyectos para Jahad Tahghighat y Nikou
Esfandj, como sigue:

CAC incluido CAE Donacion Rentabilidad
10% paragastos $EUA del $EUA/Kg
imprevistos proyecto
SEUA $SEUA
Jahad 321.200 43.249 335.249 14,58
Tahghighat
Nikou Esfandj 147.400 80.910 228.310 12,27

11. No se ha llegado a un acuerdo sobre los otros dos proyectos del subsector, a saber, Phira
Khodro y Sanayeh. Con relacion a estos dos proyectos, no se han resuelto cuestiones pendientes
sobre las solicitudes de megjoramiento de sus moldes epdxicos y metdicos. La Secretaria aviso a
la Sociedad Alemana de Cooperacion Técnica que €l costo de megjoramiento de dichos moldes no
es un costo adicional admisible.

12. Se presenté € proyecto de Phira Khodro como un proyecto de espuma de revestimiento
integral. Las discusiones con la Sociedad Alemana de Cooperacién Técnica y las aclaraciones
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que hizo la Secretaria mostraron que la empresa produce espuma semirrigida de 35 kg/m® de
densidad. La Secretaria aconsgjé a la Sociedad Alemana de Cooperacion Técnica que revisara
los costos del proyecto en forma consistente con el subsector de espumas rigidas.

13. El clculo que hizo la Secretaria de los costos admisibles del proyecto, tomando en
consideracion los comentarios de los parrafos 12 y 13 anteriores, dio como resultado o siguiente.

Empresa Impacto | CAC incluido CAE Costo Donacion | Costo-€eficacia
del 10% para ($EUA ) | total del | admisible $EUA/Kg
proyecto gastos proyecto SEUA
(toneladas | imprevistos SEUA
PAOQ) ($EUA )
PhiraKhodro | 20,2 83.600 87.696 171.296 158.166 7,83
Sanayeh 22,0 78.100 107.532 | 185.632 186.532 8,44
Espumarigida
Y akhchavan

14.  Seinforma que la empresa ha usado 73,584 toneladas PAO de CFC-11 en €l afio 2000
para producir 126.000 m? de tableros aislantes para diferentes aplicaciones. La Secretaria tuvo
dificultad para verificar el consumo de CFC reclamado en e proyecto con base en los datos de
produccion que se proporcionan en € documento de proyecto. Se solicité a ONUDI que aclare s
el consumo de SAO de la empresa que se comunicd, 73,584 toneladas, se basd en un célculo que
empled la cantidad de espuma producida o en la cantidad real de CFC-11 comprada y utilizada
en la produccion, y s esto dltimo fue el caso, que comparta con la Secretaria la informacién que
proporciono la empresa, como facturas.

15. Por consiguiente, ONUDI proporcioné facturas de las compras de productos quimicos
que realizod la empresa en 2001. Las facturas muestran que la empresa compré 97,5 toneladas de
CFC-11 en 2001. Sin embargo, también mostraron que la empresa compré 35 toneladas de poliol
y 40 toneladas de isocianato (diisocianato de tolueno) en el mismo afio.

16.  ONUDI indicé en e documento de proyecto que para cada 100 toneladas de isocianato
usadas por la empresa en la produccion de espuma, se requieren 66m8 toneladas de poliol y
28,5 toneladas de CFC-11. En ese caso, S las compras totales de la empresa en 2001 de
diisocianato de tolueno fueron de 40 toneladas, eso significaria que la empresa solo utilizé en
realidad 11,4 toneladas de CFC-11 en su produccion de espumas. Por lo tanto, si ese fue el caso,
la donacién admisible para el proyecto seria de $EUA 89.262 en lugar de los SEUA 531.838 que
se estan solicitando.

17.  Puesto que lainformacion de ONUDI se recibi6 tarde en la Secretaria, no ha sido posible
para ésta conseguir aclaraciones ulteriores de ONUDI al momento de redactarse este escrito. Por
lo tanto, proseguira la discusién del proyecto y € resultado de dicha discusiéon se informaréa al
Subcomité de Examen de Proyecto.
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RECOMENDACIONES

18.

de g ecucion gque seindican en lasiguiente tabla.

La Secretaria del Fondo recomienda la aprobacion general de los proyectos de Jahad
Tahghighat y Nikou Esfandj con los niveles de financiacion y los gastos de apoyo del organismo

Titulo del proyecto Financiacion Gastosde | Organismo de
del proyecto apoyo €j ecucion
(SEUA) ($EUA)
c) |Conversion de CFC-11 a una tecnologia con pentano en la| 335.249 43.582| Alemania
fabricacion de espuma de poliuretano de revestimiento integral
en d Grupo Jahad Tahghihat
d) |Conversion de CFC-11 a una tecnologia completamente a base| 228.310 29.680| Alemania
de agua en la fabricacion de espuma moldeada de poliuretano
flexible en Nikou Esfandj
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Department of Environmeant
Ozone Layer Profection Unit
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l In the name of God

37* Meeting of the Exceutive Comimince of the Mualtliateral Fund for the Implemontation of the Montreal Protpeol

COMMIT

EE OF THE MULTILATERAL FUND FOR THE IMPLEMENTATION OF THE

GOVERNMEN‘*T NOTE OF TRANSMITTAL OF INVESTMENT PROJECTS TO THE EXECUTIVE

MONTREAL PROTOCOL

PROJECT(S) OF THE GOVERNMENT OF THE ISLAMIC REPUBLIC OF IRAN

The Govemment of Islamic Republic of Iran requests GTZ and UNIDO to submit tha
projects [isted 'in Table 1 below to the Execufive Committee of the Multilateral Fund for the
Implemnentation;of the Montreal Protocol for consideration at its 37th Maeting.

Section | LJDS Consumption Data

1. The ODS consumption figure of the projects have been valldated by the National Ozone Unit

(NOU).

2. The consumption data have been retained In the records of the NOU for referencs and/or

future verffication.

3. The Govemment has been advised by the NOU that the agr
a commitment {o ensure that the validated phase-out fig
sustained reduction of 324.51 ODP lons from the curent

ODP tons.

Tahle 1: Projects o be Submitted to the 37t Mesting of the Execufive Committee

sament {o the prejecl indicates
ura was realized and yielded a
sactor consumption of 1,515.1

Project Tile/Sector Type of | Consumptl | Amount to bs Implementi
| ODS onin Phased Out ng
' sector (ODP Tonnes) | Agency
MT {2001)
Foam Sector |
Phasing out CFC-11 In flexible foam manufacturing at
Abre Baspar with the use of liquid Co2 blowing CFC-11 1,515.1 77 GTZ
technology
Phasing out CFC-11 inLﬂaxibIe moulded PU foam CFC-11 | 15151 22 GTZ
manufacturing al Sanaye Dashboard Yaran with the
use of Water-based technology l _
Projecrs nftru Govarameny of the Yelamde republic of Iran Dare: {Paged of6)
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Phasing out CFC-11 in flexible moulded PU foam CFC-11 | 1,515.1 202 GT2Z
manufacturing at Pira Khodro with the uee of Water-
based technology

Phaslng out CFC-11 injflaxibie motided PU foam 1,616.1 23 GTZ

manudacturing at Jahad Tahghighat Group with the CFC-11
use of pentane technology

Phasing out CFC-11 ir} flexible moulded PU foam 1,5151 18.6 GTZ
manufacturing et Nikay Esfand] with the use of Water- | CFG-11
based lechnology

Phasing oul CFC-11 i the rigid PU faam panels 15151 7258 UNIDO

manufacturing at Yakhchavan with the use of n-

pantane technology ! CFGC~11

Phasing out GFG-11 in flexible slabstock PU foam 1615.1 91.13 UNIDO

manufacturing at Esfan] Shirvan with the use of LCD

technology ‘ CFC-14

Total E CFC-11 § 1,315.1 324.51 GTZANIDO
Section ll: .| Other Relevant Actions Arising from Declsion 1312

4 ltis underﬁltood that, in accordance with the relevant guidelines, the funding received for @
project would be partly or fully retumad to the Multilateral Fund in cases where technology
was changed during implementation of the project without informing the Fund Secretariat
and wimoul:pprovai by the Execulive Committes;

5 The National Ozone Unit undertakes to menilor closely, in cooperation with customs
authoriies .and the environmental protection authorities, the importation and use of CFCs

and to cpmbina this monitoring with occasional unscheduled Visits o importars and

recipient manufacturing companies o check Invoices and storage areas for unauthorized
use of CFGs.

I
Projects Jrf tka Gavernmeni of the Islamic repiiblic of Irarm Date: (Page 5 of 6)
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L arm MezJug of the Executive Comnilttes of the Multlaieral Fund for the Implementation of the Montreal Protocol

6. The National Ozone Unlt will cooperate with the relsvant implementing
agencies to conduct safety inspections where applicable and kesp reports on
incidences Ff fires resulting from converslon projects.

Name and signature of person in charge:

m Yousef HoiJat
[ Y
Designation: Ozone National Project Director and Deputy Head of DQE
Date:
Address:

En w’r%:nment Research Center, Pardissan Park. Hemmat Highway,
Qzone Layer Protection Unit

| PO. Box 14665/159 |

Tehran - IRAN
Telephone: +08 21 828 1118
o™ Fax: | +98 21 826 1117
E-mail; Ozone@accir.com
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