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PROPUESTA DE PROYECTO: MEXICO

Este documento consta de las observaciones y la recomendacion de la Secretaria del Fondo sobre
la siguiente propuesta de proyecto:

Eliminacién

. Plan de gestion de la eliminacion de los HCFC (etapa I, tercer tramo) ONUDI/PNUD

Los documentos previos al periodo de sesiones del Comité Ejecutivo del Fondo Multilateral para la Aplicacion del Protocolo de
Montreal no van en perjuicio de cualquier decision que el Comité Ejecutivo pudiera adoptar después de la emision de los mismos.
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HOJA DE EVALUACION DE PROYECTO - PROYECTOS PLURIANUALES

Meéxico

1) TITULO DEL PROY

ECTO

ORGANISMO

Plan de gestion de la eliminacién de los HCFC (Etapa I)

ONUDI (principal), PNUD

(Anexo C, Grupo 1)

11) DATOS MAS RECIENTES CON ARREGLO AL ARTICULO 7

Afo: 2012

1 103,98 (toneladas PAO)

| 111) DATOS SECTORIALES DEL PROGRAMA DE PAIS MAS RECIENTES (toneladas PAO) | Afio: 2012 |
Sustancia Aerosol Espumas Lucha Refrigeracion Disolvente Agente de Uso Consumo
quimica contra procesos en total del
incendios lab. sector
Fabricacién Mantenimiento
HCFC-123 0,7 0,7
HCFC-124 0,6 0,6
HCFC-141b 32,5 2189 634,0
HCFC-141b en
polioles
premezclados
importados
HCFC-142b 47,2
HCFC-22 20,9 50,6 310,1 408,5
1V) DATOS SOBRE EL CONSUMO (toneladas PAO)
Nivel basico EN 2009-2010: | 1148,8 ‘ Punto de partida para las reducciones acumuladas sostenidas: | 12148
CONSUMO ADMISIBLE PARA LA FINANCIACION (toneladas PAO)
Ya aprobado: | 4173 ‘ Restante: | 7975
V) PLAN ADMINISTRATIVO 2013 2014 2015 Total
ONUDI Eliminacion de SAO (toneladas PAO) 13,4 2,8 53 215
Financiacion (JEUA) 621717 129 000 243291 994 008
PNUD Eliminacion de SAO (toneladas PAO) 88,1 0,0 26,0 1141
Financiacion (JEUA) 4085 000 0 1206 691 5291 691
V1) DATOS DE PROYECTO 2009 2011 2012 2013 2014 2015 2018 Total
Limites de consumo establecidos en el n.c. n.c. n.c. 1148,8 1148,8 10339 10339 n.c.
Protocolo de Montreal
Consumo maximo permitido (toneladas PAO) n.c. n.c. n.c. 1148,8 1148,8 1033,9 804,2 n.c.
Financiac ONUDI Costos del 0 2792526 695 011 578 341 120 000 226 317 0 4412195
ion y (org, proyecto
;"(’%‘I’EGS'A) principal) Gastos de apoyo 0 209 439 52126 43376 9000 16 974 330915
PNUD Costos del 2428987 2502 526 3800 000 3800 000 0 1122 503 13 654 016
proyecto
Gastos de apoyo 182174 187 689 285 000 285 000 0 84 188 1024 051
Fondos aprobados por el Costos del 2428987 5295 052 4495011 0 0 0 12 219 050
Comité Ejecutivo (JEUA) |proyecto
Gastos de apoyo 182 174 397 128 337 126 0 0 0 916 428
Total de fondos solicitados |Costos del 0 0 0 4378 341 0 0 4378341
para aprobacion en esta proyecto
reunion (SEUA) Gastos de apoyo 0 0 0 328376 0 0 0 328376

Recomendacion de la Secretaria:

Aprobacion general
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DESCRIPCION DEL PROYECTO

1. En nombre del Gobierno de México, la ONUDI, en calidad de organismo de ejecucion principal,
ha presentado a la 712 reunién un pedido de financiacion para el tercer tramo de la etapa | del plan de
gestion de la eliminacion de los HCFC', por un costo total de 4 706 717 $EUA, que comprende
578 341 $EUA, mas gastos de apoyo al organismo de 43 376 $EUA para la ONUDI, y 3 800 000 $SEUA,
mas gastos de apoyo al organismo de 285 000 $SEUA para el PNUD. La solicitud incluye un informe
sobre los progresos realizados en la ejecucion del segundo afio del plan de gestion de la eliminacion de los
HCFC, junto con los planes de ejecucién de tramo para lo que resta de 2013 y 2014.

Informe sobre los progresos realizados en la ejecucion del sequndo tramo del plan de gestion de la
eliminacién de los HCFC

2. La etapa | del plan de gestién de eliminacion de los HCFC para México incluye la eliminacion de
los HCFC en el sector de fabricacion de espumas y aerosoles y en el sector de servicio y mantenimiento
de refrigeracién. A continuacion se describen los resultados logrados hasta ahora.

Actividades en el sector de fabricacién de espumas

3. Refrigeracion doméstica (Mabe): Se completd el proceso de licitacion para los equipos necesarios
y se firmo el contrato con el proveedor de equipos. Se produjo una demora en la entrega de los equipos
dado que se debieron modificar las especificaciones debido a un cambio en el tipo de poliol que debia
suministrarse. Todos los equipos se entregaran antes de principios de 2014 y el proyecto se completara
antes de fines de 2014, permitiendo eliminar 55,9 toneladas PAO de HCFC-141b.

4. Proveedores de sistemas: Se han desarrollado férmulas completamente nuevas de polioles
premezclados sin HCFC y estas se estdn probando actualmente en las instalaciones de usuarios
posteriores seleccionados a fin de evaluar el rendimiento a mediano y largo plazo. Varios proveedores de
sistemas ya han instalado los equipos y elementos relacionados con la seguridad conforme a los acuerdos
firmados. Los equipos necesarios para la introduccion de las nuevas formulas de polioles para las
empresas de espumas usuarias posteriores se suministraran conforme a la tecnologia desarrollada por el
proveedor de sistemas. Las actividades ejecutadas en cada proveedor de sistemas se detallan en el
cuadro 1 a continuacion:

Cuadro 1. Resumen de actividades ejecutadas por los proveedores de sistemas

Proveedor

de Actividades ejecutadas
sistemas
Acsa Se completd la reconversidén de la linea de produccion. Se desarrollaron férmulas libres de

HCFC a nivel de laboratorio. Se esta llevando a cabo la optimizacion en el terreno a nivel
de los clientes para la aprobacion. Se iniciara la reconversion de los clientes.

Aepsa Se complet6 la reconversion industrial y se aprobaron los sistemas de formiato de metilo
premezclado. Algunos clientes seleccionados estan pulverizando lotes iniciales con poliol
de formiato de metilo para aumentar la optimizacién. Tan pronto como los resultados
comparativos de dichas aplicaciones estén listos, las formulas de formiato de metilo
estaran disponibles a nivel comercial.

L El plan de gestion de la eliminacién de los HCFC para México fue aprobado por el Comité Ejecutivo en su
642 reunion para cumplir la reduccién del 30% del consumo de HCFC antes del 1 de enero de 2018.
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Proveedor
de
sistemas

Actividades ejecutadas

Bayer*

Hay sistemas a base de HFC disponibles a nivel comercial (asi como de HFO cuando estan
disponibles). La empresa esta realizando estudios de los clientes que comenzaran la
reconversion antes del primer trimestre de 2014 (con fondos propios).

Comsisa

Se han desarrollado, probado y aprobado completamente a nivel de laboratorio sistemas a
base de formiato de metilo. Se ha completado la adaptacién fisica de la planta. Se esta
trabajando en la etapa final de adaptacion de las mezcladoras. La empresa esta probando el
sistema de formiato de metilo en usuarios finales seleccionados (a fin de ajustar los
distribuidores para la aplicacién en el terreno). Se ha iniciado la adquisicién de mangueras,
bombas y repuestos para las pulverizadoras en clientes seleccionados a efectos de prueba.

Dow*

La empresa esté iniciando pruebas con sistemas tanto a base de HFC (asi como HFO
cuando esta disponible) como de espumacion acuosa a nivel de los clientes a fin de
identificar posibles problemas con la implementacion a nivel de los clientes (con fondos
propios).

Eiffel

Se complet6 la reconversion industrial. Los sistemas a base de formiato de metilo han sido
aprobados y estan disponibles a nivel comercial. La empresa esta evaluando si se requerira
una mayor optimizacion. Se esta llevando a cabo la evaluacion de los equipos de base a
nivel de los usuarios finales a fin de determinar los cambios necesarios a fin de utilizar los
sistemas a base de formiato de metilo. Los sistemas de metilal y de espumacion acuosa se
encuentran en las etapas finales de optimizacion a nivel de laboratorio.

Huntsman*

La empresa esta probando sistemas de espumacion acuosa a nivel de los clientes a fin de
definir el calendario de implementacion (con fondos propios).

Maxima

Se han desarrollado y aprobado completamente a nivel de laboratorio formulas a base de
formiato de metilo. La reconversion de la linea de produccidn esta progresando. Se han
adquirido motores a prueba de explosiones y equipos de seguridad (incluida ventilacion) y
estos se encuentran en las etapas finales de instalacion. Se espera llevar a cabo una
auditoria entre noviembre y diciembre, por lo que los primeros lotes se podran producir y
enviar para prueba y optimizacion a nivel de los clientes a principios de 2014,

Polioles

Se han desarrollado sistemas a base de HFC y de espumacion acuosa y estos estan listos
para la optimizacion. El sistema a base de HFC actual se sustituira por sistemas a base de
HFO que estaran disponibles en una etapa posterior (el desarrollo se llevara a cabo con
fondos propios). Los sistemas a base de formiato de metilo se estan optimizando a nivel de
laboratorio. La empresa estd preparando el plan de reconversion industrial y esté llevando
a cabo las licitaciones iniciales para calcular el nivel de cofinanciacion.

Pumex

Se complet6 la reconversion. Se estdn completando las obras finales relacionadas con el
tanque de almacenamiento subterraneo y las tuberias. Se han desarrollado a nivel de
laboratorio férmulas a base de metilal y formiato de metilo. La optimizacion en el terreno
se llevara a cabo durante 2014 a nivel de los clientes.

Urethane
of Mexico

Se ha seleccionado y transferido la tecnologia de formiato de metilo. La empresa esta
finalizando la optimizacion de las formulas en laboratorio a fin de continuar con las
aplicaciones en el terreno antes del segundo semestre de 2014.

Zadro

La linea de produccion se ha reconvertido por completo y se espera realizar la auditoria de
seguridad antes de fines de 2013. Se han aprobado a nivel de laboratorio las formulas a
base de metilal y de formiato de metilo, que estan disponibles para los usuarios finales. La
empresa esta verificando los datos de base de los equipos de produccion de su cliente a fin
de poder llevar a cabo la licitacion para el equipo de retroadaptacion. Se espera llevar a
cabo la prueba en el cliente y la optimizacion en el terreno antes de mediados de 2014,
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Proveedor
de Actividades ejecutadas
sistemas

Valcom | Se han desarrollado y aprobado completamente a nivel de laboratorio férmulas a base de
formiato de metilo. Se estan llevando a cabo pruebas en el terreno a nivel de los clientes a
fin de que la optimizacién de la produccién pueda llevarse a cabo con resultados a largo
plazo.

* De propiedad extranjera, no es admisible para la financiacion.

5. Refrigeracion comercial (Fersa, Frigopanel, Metalfrio): La firma del contrato con el proveedor de
equipos para Metalfrio demord méas que lo esperado; no obstante, se espera que 10s equipos se entreguen a
la empresa en diciembre de 2013; el proyecto se completara en 2014, con una eliminacién estimada de
9,2 toneladas PAO de HCFC-141b. La ONUDI visito Fersa y Frigopanel a fin de analizar los problemas
que se habian notificado anteriormente respecto de la seleccién de tecnologia, los costos relacionados y
los requisitos técnicos para la implementacion. Ambas compafiias confirmaron su decision de realizar la
conversidn a tecnologia de ciclopentano. Frigopanel complet6 el pliego de condiciones y el proceso de
licitacion y actualmente estd confirmando la cofinanciacion, dado que los valores de los equipos fueron
finalmente més altos que lo esperado. Fersa completd el pliego de condiciones en agosto de 2013 y
comenzd el proceso de licitacion en septiembre 2013. Ambas empresas esperan expedir érdenes de
compra en diciembre de 2013, recibir los equipos en septiembre de 2014 y tenerlos instalados antes de
fines de 2014. Se prevé terminar ambos proyectos en 2015, con una eliminacion estimada de
13,7 toneladas PAO de HCFC-141b.

Actividades en el sector de fabricacion de aerosoles

6. La conversion de Silimex continGa llevandose a cabo conforme a lo previsto. Los equipos
adquiridos, que incluyen una estacion de llenado de aerosoles completa, fueron entregados en julio de
2013. Se ha finalizado la conversion de las instalaciones, se estan iniciando los procesos de prueba y la
capacitacion de empleados se llevard a cabo durante el Gltimo trimestre de 2013. Se han desarrollado
férmulas libres de HCFC y ya se estan distribuyendo en el mercado algunas que no requieren propelentes
a base de hidrocarburos. El proyecto se completara en 2014, con una eliminacion estimada de
11,0 toneladas PAO de HCFC-22 y HCFC-141b.

Actividades en el sector de servicio y mantenimiento de refrigeracién

7. Se estan llevando a cabo diversas actividades en el sector de servicio y mantenimiento de
refrigeracién y aire acondicionado. Se han provisto equipos a 20 centros de capacitacion (por ejemplo,
unidades de recuperacion, tanques de recuperacion, bombas de vacio, detectores de fugas, maquinas de
lavado y otros materiales requeridos para la capacitacion) y 60 instructores han recibido una actualizacion
sobre servicio y mantenimiento de refrigeracion. Se esta preparando un manual sobre buenas practicas de
limpieza de sistemas de refrigeracion y aire acondicionado y sobre productos sustitutivos para los HCFC.
Se finaliz6 la redaccion en espafiol e inglés del nuevo manual para técnicos sobre buenas practicas de
mantenimiento, que constituye la base de las actividades de capacitacién en el sector de servicio y
mantenimiento, y se estan imprimiendo 4 000 copias. Se han preparado y convenido con el gobierno las
especificaciones técnicas para la adquisicion de equipos, que se prevé que se despacharan en noviembre
de 2013. Se han organizado varias reuniones de concienciacion con interesados, el sector de servicio y
mantenimiento y centros de capacitacion.




UNEP/OzL.Pro/ExCom/71/40

Coordinacion y supervision del proyecto

8. El Gobierno de México ha adoptado una serie de medidas para controlar los niveles de
importacién y producciéon de HCFC. Tras varias reuniones con los importadores, se establecieron cuotas
por empresa y por sustancia quimica segun el promedio de importaciones para 2009-2010. Treinta
oficiales de aduanas recibieron capacitacion sobre meétodos para evitar el comercio ilicito. Se ha
finalizado la preparacién del mandato para la verificacion de la produccion de HCFC-22 y la produccion
de 2013 se verificara a comienzos de 2014. Asimismo, las reuniones con la asociacion de fabricantes de
acondicionadores de aire y electrodomésticos para supervisar la norma sobre energia demostraron que la
recertificacion de electrodomésticos y el lento movimiento de las existencias no han permitido sustituir
los equipos viejos, que funcionan a base de HCFC, por equipos nuevos y eficientes. Se continuaran
realizando tareas de supervision.

Situacion de desembolso de fondos

9. A junio de 2013, se habian desembolsado 5 853 046 $EUA (47%) de los 12 219 050 $EUA
aprobados para los dos primeros tramos. El saldo de 6 366 004 SEUA se desembolsard en 2014 y 2015
(Cuadro 2).

Cuadro 2. Informe financiero relacionado con los primeros dos tramos del plan de gestién de la
eliminacion de los HCFC para México

Descripcién Fondos (SEUA)
Aprobado Desembolsado Saldo

Proyecto de espumas - Mabe 2 428 987 1977 500 451 487
Proyecto de aerosoles - Silimex 520 916 335 265 185 651
Tres empresas de refrigeracion comercial 2046 110 747 605 1298 505
Proveedores de sistemas 6 302 526 2 302 345 4000181
Sector.d_e,servmlo y mantenimiento y 920511 490 331 430 180
supervision de proyecto

Total 12219050 5853 046 6 366 004

Planes anuales para el tercer tramo del plan de gestion de la eliminacién de los HCFC

10. A continuacion se describen las principales actividades que se ejecutaran durante el resto de 2013
y 2014:

a) Se completaran la instalacion y las pruebas de equipos antes del segundo trimestre de
2014 para Mabe, y se iniciara la produccion industrial de aparatos, completandose el
proyecto antes de fines de 2014;

b) Se completard la conversion de todos los proveedores de sistemas nacionales y se
alcanzard un nivel elevado de implementacion en las empresas de espumas usuarias
posteriores;

c) Se eliminara el HCFC-141b y se iniciard la produccion industrial de electrodomésticos
nuevos en Metalfrio antes de fines de 2014; se entregaran e instalaran los equipos nuevos
para Fersa y Frigopanel antes de fines de 2014;
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d) Se completard la instalacion de equipos y de sistemas de seguridad para Silimex y se
iniciara la produccion de nuevos productos de aerosoles antes del segundo trimestre de
2014,

e) Se impartird una actualizacién de capacitacion para 80 instructores y se capacitara a

1 000 técnicos en buenas practicas de refrigeracion; se proveeran equipos a 11 centros de
capacitacion, y se pedirdan los equipos y herramientas béasicos para el servicio y
mantenimiento para otros nueve centros; y

f) Se garantizara que se cumplan las medidas de control del Protocolo de Montreal y los
objetivos del Acuerdo por medio de controles de la importacion y de los niveles de
produccidn, incluso por medio de la prevencién del comercio ilicito.
OBSERVACIONES Y RECOMENDACION DE LA SECRETARIA

OBSERVACIONES

Sistema de concesion de licencias vigente

11. El Gobierno de México ya ha expedido cuotas de importacion de HCFC para 2013 y 2014 por
una cantidad de 1 141,14 toneladas PAO, como se indica en el cuadro 3. La cuota para cada afio es
7,65 toneladas PAO mas baja que el nivel basico para el cumplimiento.

Cuadro 3. Cuotas de HCFC para 2013 y 2014

Cuota parael afio | HCFC-22 | HCFC-141b | HCFC-123 | HCFC-124 | HCFC-142b Total

Toneladas métrica
S

2013 8 475,00 6 020,89 65,85 4,50 173,81 14 740,05
2014 8 475,00 6 020,89 65,85 4,50 173,81 14 740,05
Toneladas PAO

2013 466,13 662,30 1,32 0,10 11,30 1141,14
2014 466,13 662,30 1,32 0,10 11,30 1141,14

Consumo de HCFC

12. El consumo de HCFC notificado con arreglo al articulo 7 del Protocolo de Montreal para el
periodo de 2007 a 2012 se muestra en el cuadro 4. El consumo de HCFC fue de 1 103,98 toneladas PAO
en 2012; dicha cifra es 44,82 toneladas PAQ inferior al nivel de consumo permitido para 2013.

Cuadro 4. Consumo de HCFC en México (articulo 7)

Nivel
HCEC 2007 2008 2009 2010 2011 2012 basico
Toneladas métricas
HCFC-123 50,1 13,9 54,0 92,1 63,29 37 73,1
HCFC-124 46,4 2,7 5,0 10,9 161,30 29,33 8,0
HCFC-141b 6 951,5 7 459,7 5503,5 6 744,2 6 196,20 5 882,20 6123,9
HCFC-142b 4.4 16,0 20,0 158,3 437,70 725,53 89,2
HCFC-22 11 958,9 71420 9419,0 7591,2 6 704,53 7 425,30 8 505,1
Total (tm) 19 011,2 14 634,3 15001,5 14 596,7 13563,0 | 14 099,36 14 799,1
Toneladas PAO
HCFC-123 1,0 0,3 1,1 1,8 1,27 0,74 1,5
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Nivel

HCEC 2007 2008 2009 2010 2011 2012 basico
HCFC-124 1,0 0,1 0,1 0,2 3,55 0,64 0,2
HCFC-141b 764,7 820,6 605,4 7419 681,58 647,04 673,6
HCFC-142b 0,3 1,0 1,3 10,3 28,45 47,15 5,8
HCFC-22 657,7 392,8 518,0 4175 368,75 408,39 467,8
Total

(toneladas PAO) 14247 12148 11259 1171,7 1 083,60 1103,98 1148,8
13. El aumento del consumo de HCFC-22 en 2012 se debid a un aumento en el uso en el sector de

servicio y mantenimiento para atender a una capacidad instalada creciente, mientras que el importante
aumento en el consumo de HCFC-142b fue causado por dos empresas que no resultan admisibles y que
producen sistemas de empaque para la proteccion de equipos. Se espera que se realice la conversion de
una de las dos empresas antes de 2018 (o antes) con recursos propios.

Cuestiones tratadas con los organismos de ejecucion

14. En relacion con la asistencia brindada por los proveedores de sistemas a los usuarios posteriores,
el PNUD explico que cada proveedor de sistemas estd trabajando inicialmente con clientes exclusivos a
fin de evitar disputas comerciales que podrian perjudicar el proceso de reconversion. Una vez que se haya
completado esta fase, y con la introduccion gradual de sistemas libres de HCFC (y la disminucion de
equipos a base de HCFC), se realizard la reconversién de usuarios posteriores que tienen varios
proveedores.

15. La interrupcién estimada de la produccion de equipos a base de HCFC por los proveedores de
sistemas dependera de la disponibilidad comercial amplia de sistemas de alternativa y de la adaptacién a
estos de los usuarios posteriores. No se prevé que se produzcan problemas importantes respecto de la
calidad percibida de los sistemas de alternativa y el rendimiento de las tecnologias libres de HCFC que se
estan introduciendo. EI PNUD informé asimismo de que un proveedor de sistemas ya esta
promocionando sus sistemas a base de formiato de metilo en la regién de América Latina y el Caribe,
donde una empresa de Jamaica ha comprado muestras para finalizar la pruebas en la etapa | del plan de
gestion de la eliminacion de los HCFC para Jamaica; otras cinco empresas de Trinidad y Tabago también
estan negociado el suministro de formulas con formiato de metilo.

16. Respecto a la reduccion esperada del uso de HCFC-141b como disolvente para limpieza en el
sector de servicio y mantenimiento de refrigeracion, la ONUDI explicé que en la etapa | se considerd
solamente la mitad del consumo de HCFC-141b en las operaciones de limpieza. La etapa Il del plan de
gestion de la eliminacion de los HCFC incluiria el consumo restante.

17. Al referirse a las tecnologias de alternativa disponibles en el mercado y aquellas que se estan
promocionando en el sector de refrigeracion y aire acondicionado en México, la ONUDI indic6 que las
alternativas dependen en gran medida de los requisitos del mercado internacional. Si bien hay HFC en el
mercado, se estan intensificando los esfuerzos para reducir el uso y la instalacion de nueva capacidad que
los utilice. El uso de hidrocarburos en algunos sectores determinados se considerara una opcion durante la
ejecucion de la etapa Il del plan de gestion de la eliminacion de los HCFC. El principal reto al respecto
seran los reglamentos sobre el uso de hidrocarburos y las técnicas apropiadas para mantener los equipos a
base de dichas sustancias.

18. En conclusidn, la Secretaria observé progresos importantes en la ejecucion del plan de gestion de
la eliminacién de los HCFC en México, especialmente notables en los proyectos para aerosoles y
proveedores de sistemas. La ONUDI y el PNUD proporcionaron detalles adicionales sobre la ejecucion
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de los proyectos de espumas en los sectores de refrigeracion domestica y comerciales, que demostraron
que se han abordado los imprevistos surgidos y que los proyectos se completaran antes de fines de 2014
(Mabe y Metalfrio) y 2015 (Fersa y Frigopanel). Las actividades en el sector de servicio y mantenimiento
de refrigeracion continGan progresando, y las actividades ajenas a la inversion para garantizar el control
de la importacion y la produccion de HCFC se han ejecutado satisfactoriamente. EI consumo de HCFC en
2012y las cuotas de importacion de 2013 y 2014 son inferiores al nivel basico.

RECOMENDACION

19. La Secretaria del Fondo recomienda que el Comité Ejecutivo tome nota del informe sobre los
progresos realizados en la ejecucion del segundo tramo de la etapa | del plan de gestion de la eliminacion
de los HCFC en Meéxico, y recomienda ademas la aprobacion general del tercer tramo de la etapa | del
plan de gestion de la eliminacién de los HCFC y el plan de ejecucién de tramo para 2013-2014
correspondiente, con los gastos de apoyo relacionados y con el nivel de financiacién que se indica en el
cuadro a continuacion:

Titulo del proyecto Fondos para el Gastos de Organismo de
proyecto apoyo ($EUA) ejecucion
(3EUA)
a) Plan de gestion de la eliminacion de los HCFC 578 341 43 376 ONUDI
(etapa I, tercer tramo)
b) Plan de gestion de la eliminacion de los HCFC 3800 000 285 000 PNUD
(etapa I, tercer tramo)
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